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Press-Bogen 90° mit 2 Muffen innen

T650215B
TP650215B
T650218B
TP650218B
T650222B
TP650222B
T650228B

15mm 10
15mm (10)

18mm 3
18mm (10)

22mm

22mm (10) J
28mm

Press-Bogen 90° mit 1 Muffe innen/auBBen

T650115B
TP650115B
T650118B
TP650118B
T650122B
TP650122B
T650128B

I/A 15mm 0
I/A 15mm (10)

I/A 18mm

I/A 18mm (10)

I/A 22mm

I/A 22mm (10)

I/A 28mm

Press-Bogen 45° mit 2 Muffen innen

T650415B
TP650415B
T650418B
TP650418B
T650422B
TP650422B
T650428B

15mm i
15mm (10) Profipack
18mm
18mm (10)
22 mm
22mm (10)
28mm

Profipack

w

Profipack

Press-Bogen 45° mit 1 Muffe innen/auBen

T650315B
TP650315B
T650318B
TP650318B
T650322B
TP650322B
T650328B

I/A 15mm
I/A 15mm (10)
I/A 18mm
I/A 18mm (10)
I/A 22mm
I/A 22mm (10)
I/A 28mm

Press-T-Stiick mit 3 Muffen innen

T653015B
TP653015B
T653018B
TP653018B
T653022B
TP653022B
T653028B

15mm
15mm (10)
18mm
18mm (10)
22mm
22mm (10)
28mm

Press-T-Stiick mit 3 Muffen innen
und einenm reduziertem Abgang

T65301815B
T65302215B
T65302218B
T65302822B

Press-T-Stiick

18-15-18mm
22-15-22mm
22-18-22mm
28-22-28mm

mit 2 Muffen innen / Innengewinde

T65311512B
T65311812B
T65312212B

IG 15-1/2 -15mm
IG 18-1/2 -18mm
IG 22-1/2 -22mm

Press-Muffe mit 2 Muffen innen

T654015B
TP654015B
T654018B
TP654018B
T654022B
TP654022B
T654028B

15mm
15mm (10)
18mm
18mm (10)
22mm
22mm (10)
28mm
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Press-Ubergangsmuffe

mit 1 Muffe innen / Innengewinde

T65441512B
T65441534B
T65441812B
T65441834B
T65442212B
T6544221B

T65442234B
T6544281B

T65442834B

Press-Reduziermuffe mit 2 Muffen innen

15x1/2" IG
15x3/4" IG
18x1/2" IG
18x3/4" IG
22x1/2" 1G
22x1" 1G

22x3/4" 1G
28x1" IG

28x3/4" I1G

und einem reduziertem Abgang

T65401815B
T65402215B
T65402218B
T65402822B

18x15mm
22x15mm
22x18mm
28x22mm

Press-Reduziernippel
mit 1 Muffe innen / auBBen

T65411815B
T65412215B

TP65412215B

T65412218B
T65412822B

18x15mm
22x15mm
22x15mm (10)
22x18mm
28x22mm

Press-Verschraubung
mit 1 Muffe innen / Aussengewinge

T65801512B
T65801812B
T6580221B

T65802234B

15x1/2" AG
18x1/2" AG
22x1" AG

22x3/4" AG
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T65431512B

TP65431512B

T65431812B

TP65431812B

T65431834B
T65432212B
T6543221B

T65432234B

TP65432234B

T6543281B
T65432834B

Press-Ubergangsnippel
mit 1 Muffe innen / Aussengewinde

15x1/2" AG

15x1/2" AG (10) [e]ilef=1el s
18x1/2" AG

18x1/2" AG (10)
18x3/4" AG

22x1/2" AG

22x1" AG

22x3/4" AG

22x3/4" AG (10)
28x1" AG

28x3/4" AG

Press-Wandscheibe
mit 1 Muffe innen / Innengewinde

T65721512B

15x1/2" I1G

TP65721512B 15x1/2" IG (10)

T65721812B

18x1/2" IG

Press-Ubergangswinkel
mit 1 Muffe innen / Innengewinde

T65901512B

15x1/2" IG

Press-Ubergangsbogen
mit 1 Muffe innen / Aussengewinde

T65921512B

15x1/2" AG
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Kupferrohr ummantelt

Stangen
T550211
T550212
T550213

15mm x Tmm x 2500 mm
18mm x Tmm x 2500 mm
22mm x Tmm x 2500 mm

Kupferrohr blank

Stangen
T550111
T550112
T550113
T550114

15mm x Tmm x 2500 mm
18mm x Tmm x 2500 mm
22mm x Tmm x 2500 mm
28mm x Tmm x 2500 mm

Kupferrohr blank

Rollen
CUR15

15 mm x Tmm x 50 m

Kupferrohr ummantelt

Rollen
WICUR15

15mm x Tmm x 50 m
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Press Montage Einheit

mit 2 Muffen innen / Innengewinde

15 x 1/2" IG x 100 mm
15 x 1/2" IG x 150 mm

T65761512B
T65771512B

Press-Kappen

mit einer Muffe innen

T654215B
T654218B
T654222B
T654228B

15 mm
18 mm
22 mm
28 mm

Rohrschneider

T595205
T595204

Rohrentgrater

T595206

3-16 mm
3-30 mm
T595203 (Bild) 3-35 mm

bis 42 mm

Technische Anderungen vorbehalten.

lhr Baumarkt:
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Das Cornat Kupferrohr-Presssystem ist eine sichere
und wirtschaftliche Kupferrohrinstallation mit mod-
erner Pressverbindungstechnik.

Das System ist nach DVGW Vorgaben geprift und
zertifiziert.

Mit der sekundenschnellen kalten Press-
verbindungstechnik spart man nicht nur 1/3 der
Arbeitszeit gegenuber Klebe- oder Lotverbindun-
gen, sondern erzielt auch ein HéchstmaB an Sicher-
heit.

Unverpresste Verbindungen werden im Rahmen der
Dichtheitsprifung bei Driicken von 0,1 bis 6,0 bar
sofort erkennbar. Ermoéglicht wird dies durch einen

patentierten O-Ring.
(Siehe Abb.1)

* Die Pressverbindung ist sekundenschnell Durch den Pressvorgang wird der Fitting mit dem
hergestellt Kupferrohr durch eine Sechskantpragung vor und

hinter der Sicke form- und kraftschllssig unlésbar

* Kein Reinigen der Rohre und Fittings miteinander verbunden.

vor oder nach dem Pressen notwendig
Fittingsaufbau
* Bei Sanierungen und Reparaturen Schnitt durch eine Pressverbindung
behindert nachtropfende Flussigkeit die 1 .

kalte Pressverbindungstechnik nicht 3 . M

¢ Profipress-Verbindungen durfen ohne
Einschrankungen auch unzuganglich

4
(Unterputz) eingebaut werden

2 V.~

* Hoher Schutz vor Korrosion

— durch kalte Verbindungstechnik 1. Sicke

2. EPDM-Dichtelement

3. Zylindrische Rohrfiihrung

4. Doppelte Verpressung
(vor und hinter der Sicke)

¢ Brandschutzvorkehrungen entfallen

Die Pressfittings von Cornat kénnen mit allen
marktublichen Pressmaschinen verarbeitet
werden.

Die notwendige Presskontur, die verwendet wird,
hat die Fachbezeichnung ,,V-Kontur®.

V-Kontur

Trinkwasserinstallation fur Kalt- und
Warmwasserverordnung

(9em. neuer Trinkwasserverordnung u. DIN 50930-6)
Trinkwasserzirkulationsleitungen/ Heizungsleitungen

Betriebstemperatur -35°C bis max. 110°C

Flr Solaranlagen mit einer Dauertemperatur von
max. 110 C° geeignet

Bei 110° bis 10 bar Betriebsdruck einsetzbar

Druckluftleitungen flr olfreie Druckluft PN 10

Unterputz verlegbar

Montage — so einfach geht’s:

4

Kupferrohr mit Rohrschneider ablangen
(alternativ mit feinzahniger Metallsége)

Rohrenden auBen und innen entgraten

Fitting visuell auf Unversehrtheit prifen

Vor der Montage die Einstecktiefe des Fittings
auf dem Rohr markieren

Das Rohr unter leichten drehen bis zum
markierten Anschlag in den Fitting einschieben

Pressvorgang starten. Achtung: Sichere
Verpressungen kdnnen nur mit komplett zusammen-
gefahrenen Pressbacken erreicht werden!
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Separate Anbindung
der Entnahmestellen

Zusammenfassung
mehrerer Entnahme-
stellen an einem Strang
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Zusammenfassung

der Entnahmestellen
in einer Ringleitung
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Anbindung von
Heizkorpern mit
dem Zweirohrsystem

Einzelzuleitung

Diese Art der Installation ist besonders
einfach zu planen und die Méglichkeit
von Einzelarmaturanschlissen ist
gegeben.

Es sind keine Verbindungsstellen in
FuBboden oder Wand sowie nur wenige
Formteile notig.

Strangleitung

Die Strangleitung versorgt mehrere
Zapfstellen mit einer Leitung und zeich-
net sich durch einen relativ geringen
Rohrverbrauch aus. Einzelarmaturen-
anschliisse sind auch hier moglich.
Das CORNAT-Kupferrohrsystem kann
bei Sanierung in vorhandenen Schlitzen
installiert werden.
Strangleitungssysteme bendtigen
zumeist einen hoheren Aufwand an
Formstiicken.

Ringleitungsssytem

Hierbei werden mehrere Zapfstellen
mit einer Leitung in einem Ringlauf
angeschlossen. Das sorgt fiir aus-
geglichene Druckverhéltnisse.

Das CORNAT-Kupferrohrsystem kann
bei Sanierung ebenfalls in vorhandenen
Schlitzen installiert werden.

Achten Sie auf eine einheitliche Rohr-
groBe fiir die gesamte Leitung.

Beim Ringleitungssystem sind wenige
Formteile notig.

Heizkdrperanbindung

Bei der Heizkdrperanbindung steht
auch mit dem CORNAT-Kupferrohr-
system das Zweirohr- oder das
Einrohrsystem zur Wahl.

Beim Einrohrsystem wird nur eine
Rohrleitung entlang der Heizkérper
verlegt und tiber den letzten Heizkorper
an den Kesselriicklauf geleitet.

Beim Zweirohrsystem hingegen fiihrt
zu jedem Heizkorper immer ein

Vor- und Riicklauf.



